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) Gegenstand der Erfindung ist eine Spannvorrichtung zum 
genauen gegenseitigen Fixieren von plattenfdrmigen oder 
auch rotationssymmetrischen Bauteilen mit einem Spann- 
element (5), das mit den Bauteilen (1, 2) in formschiussigem 
Eingriff steht sowie mit einer Oehnhulse (18), die zusammen 
mit dem Spannelement eine mit einem inkompressiblen 
Medium gefullte Druckkammer begrenzt. Durch eine axiaie 
Relativbewegung zwischen dem Spannelement und der 
DehnhQIse wird das in der Druckkammer aingeschlossene 
Medium gegen die Wandung der Dehnhuise angedruckt, die 
auf dlese Weise in Druckanlage an die entsprechenden 
Umfengsflachen der beiden Bauteile gelangt 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Spannvorrichtungen zum ge- 
nauen gegenseitigen Fixieren von plattenformigen oder 
rotationssymmetrischen Bauteilen der im Oberbegriff 
der Patentanspriiche 1 und 5 jeweils angegebenen Gat- 
tung. 

Zum lagegenauen und festen gegenseitigen Fixieren 
von insbesondere plattenformigen Bauteilen, beispiels- 
weise zum genauen Aufspannen eines zu bearbeitenden 
Werkstiickes auf einer Tischplatte, einer Palette od. dgl, 
werden in der Regel PaBstifte oder Kegelstifte in Ver- 
bindung mit Spannbolzen verwendet, die bei vergleichs- 
weise einfacher Handhabung jedoch den Nachteil ha- 
ben, daB bei haufig wiederholten Wechselvorgangen die 
Fixierbohrungen in den Bauteilen und auch die PaBstifte 
selbst relativ schnell verschleiBen, was dann zu unge- 
nauen Positionlerungen der Bauteile fuhrt Weniger ver- 
schleiBanfaliig sind die ebenfalls verwendeten Kegelstif- 
te, bei denen sich jedoch Schwierigkeiten durch zu feste 
KJemmsitze in den entsprechenden Kegelbohrungen er- 
geben konnen. 

Daneben werden insbesondere im modernen Werk- 
zeugmaschinenbau auch sog. Dehnspanndorne einge- 
setzt, die unterschiedliche Bohrungstoleranzen ausglei- 
chen konnen, jedoch nicht in der Lage sind, axiaie An- 
zugkrafte zwischen den beiden Bauteilen zu erzeugen, 
was zu Ungenauigkeiten hinsichtlich der Plananiage der 
beiden Bauteile fuhrt. Diese Fugetechnik ist a a. in der 
FX Werkstatt und Betrieb, 127 (1994), S. 609 bis 614, 
"Dehnspanntechnik — die u-genaue Alternative" von L 
Seegraber, R. Durham, M. Seegraber beschrieben, wo- 
bei die in dieser Druckschrift abgehandelten Dehn- 
spanndorne einteilig ausgebildet sind und der Dehnbe- 
reich einen Abschnitt des Domes bildet Eine eigentli- 
che Dehnhulse ist nicht vorhanden, sondern die radiale 
Aufweitung des Dehndornes erfolgt durch Erzeugen ei- 
nes hydraulischen Innendrucks in einer im Dorn ausge- 
bildeten und mit einer geeigneten Fliissigkeit gefEillten 
Ringkammer. Diese Spanndorne ebenso wie Spanndor- 
ne mit fest an ihrem Aufienumfang fixierter Dehnhulse 
sind zwar zum Fiigen eines zylindrischen PaBverbandes 
geeignet, sie konnen jedoch nicht ohne weiteres fur Ver- 
bindungen eingesetzt werden, bei denen zusatzlich noch 
eine axiaie Verspannung erzielt werden soil, weil in die- 
sem Fall axiaie Relativbewegungen der Flachenpaarung 
eintreten. 

Aus der DE-A-31 OS 249 ist ein Dehnspannwerkzeug 
bekannt, bei dem eine Dehnhulse auf einem zylindri- 
schen Korper befestigt ist und ein Ringraum zwischen 
diesen beiden Bauteilen mit unter Druck setzbarer Fltts- 
sigkeit gef iillt ist, wobei der fur den Spannzustand erfor- 
derliche Druck ohne die Einwirkung einer auBeren 
Kraft durch eine eingespannte Feder aufrechterhalten 
wird. 

SchlieBlich ist aus der DE-A-30 07 307 eine Schrumpf- 
verbindung fiir zwei miteinander fluchtende Wellenen- 
den bekannt, bei welcher die beiden Wellenenden ge- 
gensinnig in eine aus der Formgedachtnislegierung ge- 
bildete Hiilse eingeschoben werden. Nach der Positio- 
nierung der Wellenenden wird der Zweiwegeffekt der 
verwendeten Gedachtnislegierung ausgenutzt und die 
Hiilse in ihre urspriingliche Form zuruckgeftihrt 

Aufgabe der Erfindung ist es, Spannvorrichtungen 
zum genauen gegenseitigen Fixieren von plattenf6rmi- 
gen oder rotationssymmetrischen Bauteilen zu schaffen, 
die einen radialen Toleranzausgleich von Bohrungs- 
durchmessern ermoglichen und mit denen gleichzeitig 
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eine axiaie Verspannung der Bauteile erzielt werden 
kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die in 
den Patentanspriichen 1 bzw. 5 angegebenen Merkmale 
5 gelost. 

Zur gegenseitigen lagegenauen Fixierung von 2wei 
beispielsweise plattenformigen Bauteilen ist die mit dem 
Medium gefullte ringzylindrische Druckkammer zwi- 
schen dem Spannbolzen und der Dehnhulse vorgesehen. 

io Bei einem Spannvorgang wird die Dehnhulse gegen- 
iiber einem der Bauteile lagefixiert und der Spannbol- 
zen wird beim Anziehen gegeniiber der lagefixierten 
Dehnhulse axial verschoben, wodurch sich das ur- 
spriingliche Volumen der ringzylindrischen Druckkam- 

15 mer verringert, was einen Druckanstieg in der Druck- 
kammer und damit einen auf die Dehnhulse nach radial 
auBen einwirkenden Druck zur Folge hat Aufgrund der 
elastischen Eigenschaften der Dehnhulse wird diese 
durch diesen Druckanstieg in der ringzylindrischen 

20 Kammer gegen die Wandung der beiden Bohrungen 
gepreBt, so daB das zum Einsetzen der Spannvorrich- 
tung in die Bohrungen der beiden Bauteile erforderliche 
Spiel vollstandig beseitigt wird, Wenn der Spannbolzen 
an seinem unteren Ende einen Gewindeabschnitt auf- 

25 weist und das untere Bauteil eine entsprechende Gewin- 
debohrung bzw. eine passende Mutter besitzt, kann 
durch eine einfache Schraubbewegung des Spannbol- 
zens — bei axial lagefixierter Dehnhfllse — diese Volu- 
menanderung der Druckkammer herbeigefuhrt werden. 

30 Dabei werden wahrend des Anziehvorganges beide 
Bauteile mit einer definierten Kraft zusammengepreBt, 
so daB sich eine exakte Plananiage einstellt Durch die 
radiale Aufweitung der Dehnhulse wird das Passungs- 
spiel der beteiligten Bauelemente ausgeglichen und die 

35 beiden Bauteile werden als Fugepartner bei gegenseiti- 
ger Verspannung auch formschlussig miteinander ver- 
bunden. Ein dauerhaf ter Plananzug ergibt sich durch ein 
mittels des Werkzeuges auf den Spannbolzen ausgeub- 
tes Anzugsmoment. Damit ist der Spannvorgang ohne 

40 jegliche Gleitreibung auf einfache Weise und lediglich 
unter Verwendung eines herkommlichen Schraubwerk- 
zeuges durchzufuhren. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der erfindungsge- 
maBen Spannvorrichtung liegt noch darin, daB auch bei 

45 einem Druckverlust in der Druckkammer die beiden 
Bauteile aufgrund der wirksamen Spannkraft sicher zu- 
sammengehalten werden, wobei allerdings ein Spiel 
zwischen der Bauteil- Bohrung und der Spannhulse ent- 
steht Da wahrend des Fugevorganges oder auch durch 

so betriebliche Beanspruchungen keinerlei VerschleiB ver- 
ursachende Reibung zwischen den beteiligten Bauele- 
menten auftritt, ist die erfindungsgemaBe Spannvorrich- 
tung zum Fugen von Bauteilen besonders geeignet, von 
denen zumindest eines haufig gewechselt werden muB, 

55 wie dies beispielsweise beim Aufspannen von Werk- 
stUcken auf eine Tragerplatte, Palette od. dgl. der Fall 
ist Dabei kann jeder Ftigevorgang schnell und auf einfa- 
che Weise durchgefuhrt werden, da sich bei einer Ver- 
drehung des Spannbolzens eine Zentrierung, eine Ver- 

60 spannung und gleichzeitig ein formschlussiger Eingriff 
selbsttatig in nur einem Arbeitsgang ergibt 

GemSB einer zweckmaBigen Ausgestaltung der Er- 
findung ist eine EntlastungsmSglichkeit fiir die Druck- 
kammer vorgesehen. Bei Bedarf kann z. B. tiber ein 

65 Stellventil ein Teil des Druckmediums aus der Druck- 
kammer abgelassen werden, wodurch eine Einstellung 
der radialen Aufweitung der Dehnhfllse ermoglicht 
wird. 
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Eitie weitere zweckmaBige Ausgestaltung der Erfin- 
dung zeichnet sich dadurch aus, daG der Spannbolzen an 
einem Ende einen zum Ansetzen eines Drehwerkzeuges 
ausgebildeten Kopf und am anderen Ende einen Gewin- 
deabschnitt aufweist, der in eine verdrehgesichert fest- 
gelegte Mutter bzw. in eine entsprechende Gewinde- 
bohrung am anderen Bauteil einsciiraubbar ist. 

SchlieBiich kann der Spannbolzen auch mehrteilig 
ausgefuhrt sein, wobei ein herkommlicher Schraubbol- 
zen mit zylindrischem Schaft und einem Senkkopf von 
einer Hulse umgeben ist, zwischen deren AuBenwand 
und der Innenwand der Dehnhuise sich die Druckkam- 
mer befindet 

Das Prinzip der erfindungsgemSBen Spannvorrich- 
tung ist auch zur festen axialen Verbindung von rota- 
tionssymmetrischen Bauteilen, wie Wellen, Schaften 
od. dgL anwendbar. Zu diesem Zweck weist die Spann- 
vorrichtung eine den Verbindungsbereich der beiden 
Bauteile nach Art einer Oberwurfmutter umschlieBende 
Spannhulse auf, wobei erfindungsgemaB in einem Ring- 
raum zwischen den beiden AuBenwanden der Bauteile 
und der Spannhulse eine Dehnhuise angeordnet ist, die 
mit der Innenwandung der Spannhulse eine ringzylin- 
drische abgedichtete Druckkammer begrenzt, welche 
mit einem praktisch inkompressiblen Medium gefullt ist 
und deren Voiumen sich mit einer Axialbewegung der 
Spannhulse andert. 

ZweckmaBig weist die Spannhulse an ihrem einen 
Ende ein mit einem AuBengewinde an dem einen Bauteil 
zusammenwirkendes Innengewinde und an ihrem ande- 
ren Ende einen nach radial innen vorspringenden Kra- 
gen auf, welcher Im voll gespannten Zustand an einem 
entsprechenden inneren Ringbund der Dehnhuise an- 
liegt. Dieser Ringbund stutzt sich dann an einer Ring- 
schulter des einen Bauteils ab. 

Zur Erzielung des sich erfindungsgemaB beim Spann- 
vorgang andernden Form- bzw. Innenraums der Druck- 
kammer weist die Dehnhuise in ihrem wirksamen Lan- 
genbereich einen sich andernden Innendurchmesser auf, 
so daB sich durch eine axiale Relativbewegung zwischen 
dem Spannbolzen bzw. der Spannhulse und der Dehn- 
huise die gewiinschte Druckanderung und die radiale 
Dehnung bzw. Schrumpfung der Dehnhuise einstellt 

Weitere Besonderheiten und Vorziige der Erfindung 
lassen sich der beiliegenden Zeichnung und der foigen- 
den Beschreibung von AusfQhrungsbeispielen entneh- 
men. Es zeigen: 

Fig. la, lb eine erste Ausfuhrung der erfindungsge- 
maBen Spannvorrichtung in zwei Betriebszustanden; 

Fig. 2 eine weitere Ausfuhrung der erfindungsgema- 
Ben Spannvorrichtung zum Spannen von zwei paralle- 
len Platten; 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrung der erfindungsgema- 
Ben Spannvorrichtung zum Spannen von zwei rota- 
tionssymmetrischen Bauteilen. 

Die in Fig. la, lb dargestellte Spannvorrichtung dient 
zum festen losbaren Verbinden von zwei plattenformi- 
gen Bauteilen 1 und 2, die jeweils mit einer abgesetzten 
Durchgangsbohrung3 bzw. 4 versehen sind. Die Spann- 
vorrichtung umfaBt bei dieser Ausfuhrung einen Spann- 
bolzen 5 mit einem oberen scheibenformig verbreiter- 
ten Kopf 6 und einer in seinem oberen Endteil ausgebil- 
deten Sechskant-Ausnehmung 7 zum Einsetzen eines 
entsprechend ausgebildeten — nicht dargestellten — 
Drehwerkzeuges. In je einer oberen und unteren Ring- 
nut 8, 9 im Bolzenschaf 1 10 ist je ein Dichtungsring 1 1, 12 
angeordnet Der untere schmale Endteil 13 ist mit einem 
AuBengewinde versehen und in eine Mehrkantmuttcr 


14 eingeschraubt, die im erweiterten Endabschnitt 15 
der Durchgangsbohrung 4 gegen Verdrehung gesichert 
festgetegt ist 

Zwischen der Innenwand der beiden Durchgangsboh- 
5 rungen 3, 4 und der AuBenwand des Spannbolzens 5 ist 
eine Dehnhuise 18 angeordnet, die sich mit einem obe- 
ren Kragen 19 an einer Ringschulter 20 abstiitzt, die 
durch eine obere Erweiterung 21 der Durchgangsboh- 
rung 3 in der oberen Bauteilplatte 1 gebildet wird. Diese 
10 Dehnhuise 18 begrenzt mit der AuBenwandung des Bol- 
zenschaftes 10 eine ringzylindrische Druckkammer 22, 
die axial von den beiden Dichtungsringen 11, 12 be- 
grenzt wird. Wie dargestellt, andert sich die Wandstarke 
der Dehnhuise 18 in einem Ringabsatz 23, so daB die 
15 Druckkammer 22 in ihrem oberen Abschnitt oberhalb 
dieses Ringabsatzes 23 breiter als im unteren Abschnitt 
ist 

Im Inneren des Spannbolzens 5 ist ein mit der Druck- 
kammer 22 in Verbindung stehender Entlastungskanal 
20 24 vorgesehen, der durch ein Stellventil abgesperrt wer- 
den kann. Das Stellventil wird bei der in den Fig. la, lb 
gezeigten Ausfuhrung durch eine Kugel 25 gebildet, die 
fiber eine Stellschraube 26 gegen einen Sitz angedriickt 
wird. Bei Bedarf kann die Stellschraube 26 gelockert 
25 werden, so daB die Kugel 25 von ihrem Sitz abheben 
und ein Tcil des in der Druckkammer 22 befindlichen 
Mediums iiber die Gewindegange abgelassen werden 
kann. Auf diese Weise kann der radiale Andruck der 
Dehnhuise 18 an die Bohriochwandungen eingestellt 
30 werden. 

Die vorstehend beschriebene und in den Fig. la, lb 
dargestellte Spannvorrichtung funktionlert wie folgt. 
Der Spannbolzen 5 wird zusammen mit der — durch 
nicht dargestellte Mittel - unverlierbar an ihm festge- 
35 legten Spannhulse 18 in die Durchgangsbohrungen 3, 4 
der beiden positionierten Bauteile 1, 2 eingesteckt und 
durch Ansetzen eines Werkzeuges in die Sechskant- 
Ausnehmung 7 verdreht, wobei in dem in Fig. la darge- 
stellten Zustand der untere Gewindeabschnitt 13 sich in 
40 die Mutter 14 einschraubt und sich die Dehnhuise 18 mit 
ihrem Kragen 19 auf der Ringschulter 20 abstiitzt, wo- 
durch ihre Axialposition festgelegt wird. Durch weiter- 
gehendes Verdrehen des Spannbolzens 7 erfolgt eine 
axiale Relativbewegung zwischen dem Bolzenschaf 1 10 
45 und der axial festgelegten Dehnhuise 18. Aufgrund der 
sich durch den Ringabschnitt 23 andernden Wandstarke 
der Dehnhuise 18 verringert sich das freie Voiumen der 
mit einem praktisch inkompressiblen Medium, beispiels- 
weise einer Flflssigkeit oder einem Gel, gefullten Druck- 
50 kammer 22, was einen entsprechenden Druckanstieg 
und eine radiale Aufweitung der Dehnhuise 18 bewirkt, 
die sich mit ihrer AuBenwand fest gegen die Innenwan- 
dung der beiden Durchgangsbohrungen 3, 4 anlegt. So- 
bald sich der Kopf 6 des Spannbolzens 5 am Kragen 19 
55 der Spannhulse 18 abstiitzt, kann durch eine geringfiigi- 
ge Weiterdrehung des Spannbolzens aufgrund des 
Schraubeingriffes des unteren Bolzenabschnitts 13 in 
die Mutter 14 eine hohe axiale Spannkraft erzeugt wer- 
dea Der voll gespannte Endzustand ist in Fig. lb ge- 
60 zeigt 

Die in Fig. 2 dargestellte Spannvorrichtung dient 
ebenfails zum festen und lagegenauen Verspannen von 
zwei plattenfcrmigen Bauteilen 1 und 2. Diese Spann- 
vorrichtung entspricht in ihrem grundsatzlichen Aufbau 
65 der Ausfiihrung nach Fig. la, lb, wobei gleiche Bauteile 
mit gleichen Bezugszeichen versehen sind. Bei dieser 
Ausfiihrung besteht der Spannbolzen aus mehreren Ein- 
zelteilen, namlich einmal aus einer Spannschraube 30 
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und einer diese umgebenden Buchse 31. Die Spann- 
schraube 30 hat einen verbreiterten fCopf 32 mit einer 
Sechskantoffnung 33 zum Einfiihren eines Drehwerk- 
zeuges, einen zylindrischen Schaft 34 und einen endseiti- 
gen Gewindeabschnitt 35, der in eine Gewindebohrung 5 
36 im unteren Bauteil 2 eingeschraubt wird. Der verbrei- 
terte Kopf 32 ist in einer entsprechend geformten Aus- 
nehmung 37 im oberen Teil der rait einem Endkragen 38 
versehenen Buchse 31 aufgenommen und stiitzt sich an 
einer Ringschulter am Ende dieser Ausnehmung ab, so 10 
daB beim Einschrauben der Spannschraube30 die Buch- 
se 31 mitgenommen wird. Die mit einem praktisch in- 
kompressiblen Medium gefullte Druckkammer 22 ist 
zwischen der AuBenwandung dieser Buchse 31 und der 
Innenwandung der Dehnhiilse 18 ausgebildet und wird is 
axial durch Dichtungsringe 1 1 und 12 begrenzt die in 
entsprechenden Ringnuten der Buchse sttzen. Auch bei 
dieser Ausfuhrung hat die Dehnhulse 18 eine sich an- 
dernde Wandstarke, so daB durch eine Einschraubbewe- 
gung der Spannschraube 30 und durch die damit erzeug- 20 
te Axialverschiebung der Buchse 31 eine Volumenver- 
ringerung der Druckkammer 22 erfoigt, die durch eine 
radiale Aufweitung der Dehnhulse mit entsprechendem 
Druckanstieg kompensiert wird. 

Die in Fig. 3 dargestellte Ausfiihrung der erfindungs- 25 
gemaBen Spannvorrichtung 40 dient zum gegenseitigen 
axialen Verspannen von zwei rotationssymmetrischen 
Bauteilen 41, 42, die beispielsweise aus dem Schaft eines 
spanenden Werkzeuges und dem Schaft eines Werk- 
zeughalters bestehen konnen. Als Spannelement ist eine 30 
Spannhiilse 43 vorgesehen, die in der Art einer sog. 
Oberwurfmutter ausgebildet ist und einen oberen nach 
innen ragenden Kragen 44 sowie einen unteren Gewin- 
deabschnitt 45 aufweist, der mit einem Gewindeab- 
schnitt 46 am unteren Bauteil 42 zusammenwirkt In 35 
dem von den Umfangsflachen der beiden Bauteile 41, 42 
und der Innenwandung der Spannhiilse 43 begrenzten 
Raum ist eine Dehnhulse 48 angeordnet die sich mit 
einem oberen Ringkragen 49 auf einer entsprechenden 
Ringschulter 20 des oberen Bauteils 41 abstfltzt Diese 40 
Dehnhulse 48 entspricht hinsichtlich ihrer Ausfuhrung 
und Wirkung den in den Ausfuhrungen nach Fig. 1 und 2 
verwendeten Dehnhiilsen 18 und weist ebenfalls eine 
sich in einer Ringstufe 23 Sndernde Wandstarke auf. 
Zwischen der Innenwandung der Spannhiilse 43 und der 45 
AuBenwandung der Dehnhiilse 48 befindet sich eine 
ringzyJindrische Druckkammer 50, die mit einem prak- 
tisch inkompressiblen Medium gefiillt ist und axial durch 
zwei Dichtungsringe 51, 52 abgedichtet begrenzt wird 

Der FOgevorgang wird bei dieser AusfOhrung nach 50 
Fig. 3 wie folgt ausgefflhrt Nach Positionieren der bei- 
den Bauteile 41 und 42 wird die zuvor auf das Bauteil 41 
aufgeschobene SpannhQlse 43 mit ihrem Gewindeab- 
schnitt 45 auf den Gewindeabschnitt 46 des unteren 
Bauteils 42 aufgeschraubt, wobei im Verlaufe dieser 55 
Schraubbewegung die Dehnhulse 48 mit ihrem Kragen 
49 an der Ringschulter 20 des oberen Bauteils zur Anla- 
ge kommt und damit gegen Axialverschiebungen fest- 
geiegt ist Die Weiterdrehung der SpannhQlse bewirkt 
auch in diesem Fall eine Verringerung des Volumens der 60 
Druckkammer 50 mit einem entsprechenden Druckan- 
stieg und einer nach radial innen gerichteten Pressung 
der Dehnhulse, die mit den beiden stoBseitigen Endtei- 
len der Bauteile 41 und 42 in Druckanlage kommt Nach 
der Anlage des Ringkragens 44 der Spannhiilse 43 am 65 
Ringkragen 49 der Dehnhiilse 48 wird durch eine ge- 
ringfugige Weiterdrehung der SpannhQlse 43 eine Ver- 
spannung der beiden Bauteile 41,42 in axialer Richtung 


erzielt 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt. So konnen Einzelmaflnah- 
men der beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele auch in 
anderer Weise miteinander kombiniert werden, wobei 
beispielsweise in einem geeigneten Teile der SpannhUl- 
sen nach Fig. 3 ein mit der Druckkammer 50 fiber ein 
Stellventil verbindbarer Entlastungskanal vorgesehen 
sein kann. Als Medium zur Erzeugung des auf die Dehn- 
hulse einwirkenden Druckes konnen neben Flussigkei- 
ten auch pastenformige Substanzen sowie andere geeig- 
nete Materialien verwendet werden, die bei axialer Be- 
lastung radial wirkende Druckkrafte erzeugen und de- 
ren Eigenschaften und Wirkungen auch nach einer gro- 
Ben Anzahl von FQgevorgangen erhalten bleiben. Die 
erfindungsgemaBen Spannvorrichtungen sind insbeson- 
dere zum festen und genauen Aufspannen von Werk- 
stucken oder Werkzeugen auf entsprechenden Tragern 
von Werkzeugmaschinen geeignet Sie konnen jedoch 
auch vorteilhaft zur hochgenauen losbaren Fixierung 
von anderen Bauteilen, beispielsweise von Plattensta- 
peln, Scheibenpackungen usw., verwendet werden. 

Patentanspruche 

1. Spannvorrichtung zum genauen gegenseitigen 
Fixieren plattenformiger Bauteile, 

— mit einem in einer gemeinsamen Bohrung 
der Bauteile aufgenommenen Spannbolzen, 

— mit einer zwischen dem Spannbolzen und 
der Bohrungswandung angeordneten Dehn- 
hulse und 

— mit einer zwischen dem Spannbolzen und 
der Dehnhulse ringzylindrisch ausgebildeten 
abgedichteten Druckkammer, die mit einem 
eine einstelibare Radialkraft auf die Dehnhulse 
ausubenden Medium gefullt ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

— daB die DehnhOlse (18) axial unverschieb- 
bar in der Durchgangsbohrung der beiden 
Bauteile (1, 2) angeordnet ist, 

— daB der Spannbolzen (5; 34) axial bewegbar 
in der DehnhOlse (18) angeordnet und mit sei- 
nem freien Ende (13; 35) in ein in der Durch- 
gangsbohrung im zweiten Bauteil (2) vorgese- 
henes Gewinde eingeschraubt ist, 

— wobei sich das Volumen der Druckkammer 
(22) durch eine axiale Vorschubbewegung des 
Spannbolzens (5) in der Dehnhulse (18) unter 
Erzeugung der auf die DehnhOlse (18) einwir- 
kenden Radialkraft verandert 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der vom Medium in der Druck- 
kammer (22) erzeugte Radialdruck Qber eine innere 
"Ventilanordnung (24 bis 26) einstellbar ist 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB der Spannbolzen (5) ei- 
nen zum Ansetzen eines Werkzeuges ausgebilde- 
ten Kopf (6) und einen Gewindeabschnitt (13) auf- 
weist der in eine verdrehgesichert am zweiten Bau- 
teil (2) festgelegte Mutter (14) einschraubbar ist 

4. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Ansprttche, dadurch gekennzeichnet daB der 
Spannbolzen (5) aus einer Zylinderschraube (30) 
mit endseitigem Gewindeabschnitt (35) und aus ei- 
ner zumindest den Schraubenschaft umgebenden 
Buchse (31) besteht, wobei die Druckkammer (22) 
zwischen der AuBenwandung der Buchse (31) und 
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der Innenwandung der Dehnhulse (18) ausgebildet 
ist. 

5. Spannvorrichtung zum genauen gegenseitigen 
axialen Fixieren rotationssyrametrischer Bauteile 

— mit einer den Verbindungsbereich der Bau- 5 
teile nach Art einer Oberwurf mutter umschlie- 
Benden Spannhulse, 

— mit einer zwischen den beiden Bauteilen 
und der Spannhulse angeordneten Dehnhulse, 
die mit der Innenwandung der Spannhulse eine 10 
ringzylindrisch abgedichtete Druckkammer 
begrenzt, welche mit einem Medium gefullt ist 
und deren Volumen sich unter Ausiibung einer 
nach radial mnen auf die Dehnhulse gerichte- 
ten Kraft andert, 15 

dadurch gekennzeichnet, 

— daB die Spannhulse (43) ein mit einem Au- 
Bengewinde an dem einen Bauteil (42) zusam- 
menwirkendes Innengewmde (45) und einen 
nach radial innen vorspringenden Kragen (44) 20 
aufweistund 

— da8 die Dehnhulse (48) axial unverschieb- 
bar an den beiden Bauteilen (41, 42) angeord- 
netist, 

— wobei sich das Volumen der Druckkammer 25 
(50) durch eine axiale Vorschubbewegung der 
Spannhulse (43) gegenuber der Dehnhulse (48) 
unter Erzeugung der auf die Dehnhulse (48) 
einwirkenden Druckkraft verandert 

6. Spannvorrichtung nach einem der Anspruche 1 30 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Dehnhulse 
(23, 15) endseitig einen Kragen {19, 49) aufweist, der 
sich in der Fbderstellung an einer festen Ringschul- 
ter(20)abstutzt 

7. Spannvorrichtung nach einem der Anspruche 1 35 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Dehnhulse 
(18, 48) in ihrem wirksamen Langenbereich eine 
sich andernde Wandstarke aufweist 
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